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PERFIS ESTRUTURAIS GERDAU

Laminados, nas formas | e H.

Mesas paralelas que permitem melhores solucdes de ligagoes,
encaixes e acabamentos estruturais.

Ampla variedade de bitolas, de 150 a 610 mm (6 a 24 polegadas).

Permitem ganhos de escala aos fabricantes de estruturas.

Uniformidade da composi¢cao quimica e das propriedades
mecanicas.

Material certificado com garantia de qualidade.

Seguem rigorosamente as especificacées das normas ABNT
NBR 15980 e ASTM AG/AGM.

Disponiveis para pronta entrega em ago ASTM A 572 Grau 50,
no comprimento padrao de 12 metros.

Informagoes adicionais: consulte o Atendimento Técnico da
Gerdau, que esta a sua disposicao para ajuda-lo desde o
desenvolvimento do projeto até a aplicagao dos Perfis
Estruturais Gerdau.

CARACTERISTICAS E TOLERANCIAS

Propriedades Mecanicas

Limite de Escoamento (MPa) 345 min. 415 min. 345 a 450

Limite de Resisténcia (MPa) 450 min. 520 min. 450 min.

Alongamento apos ruptura (%) 18 min. 16 min. 18 min.
I T T T

Limite de Escoamento (MPa) 370 min. 315 min. 355 min.

Limite de Resisténcia (MPa) 500 min. 440a590 4902620

Alongamento apés ruptura (%) 18 min. 19 min. 19 min.

*Sob encomenda.
Aespecificagao do ago ASTM A572 Grau 50, de acordo com a Norma NBR 7007, é AR350.
Os agos ASTM A 131 AH32/AH36 garantem tenacidade de 34 J (longitudinal) para ensaio Charpy realizado a 0°C.

NOTAS

1. Materiais certificados para uso naval, produzidos sob encomenda.

2. Perfis destinados ao mercado europeu com selo CE Marking (S275JR e S355JR, em atendimento a norma EN 10025-2) e ao mercado argentino com selo IRAM INTI
(F36 e F26, em atendimento a norma IRAM IAS U500-503). Produzidos sob encomenda.

3. Ago ASTM A572 Grau 50 supera as solicitagdes do ASTM A 36.




CARACTERISTICAS E TOLERANCIAS

Massa Linear Comprimento (mm)
+3%~-2,5% +2,5% ~-2,5% 0~+100

Centralizagcao da Alma(mm)

E- fl "2 E<5

Dimensodes(mm)

Altura Tolerancia Altura Tolerancia
- +4~-3 - +6 ~-b
Paralelismo das Mesas (mm) . by . . by

Forade paralelismo Altura maxima
(T+T) aolongoda

secao transversal

Altura(d)  Tolerancia do perfil (C)
d <310 T+T'<6 Alturanominal
d> 310 T+T <8 do perfil + 6 mm

Empeno (mm) .Z ; — ¢
1

T T Ea
\

AIma(E ) 1,0 mm/m

b, <150 2,0 mm/m
Aba (E))
b, >150 1,0 mm/m
Esquadro nas Extremidades (mm) WL / ’bf
Forade I ! -4: -------- _T",’_q’
S S
d <650 <16%d . \ ‘d




CARACTERISTICAS E TOLERANCIAS

Grau de Corrosao do Ago

AnormalS0 8501-1:2007* prevé quatro niveis de corrosao, conforme apresentado abaixo.

Os Perfis Estruturais Gerdau podem ser fornecidos nos graus de corrosao A, Bou C.

GRAU A Superficie do aco totalmente recoberta pela carepa de laminagao intacta.
GRAUB Superficie do ago recoberta por carepa de laminagao e ferrugem, em qualquer proporgao.

Superficie do aco em que a carepa de laminagao ja se despregou totalmente,
GRAUC P - ~ -
exibindo somente a ferrugem. Alguns pequenos pites poderao ser vistos a olho nu.

GRAU D Superficie do aco sem carepa, apresentando corrosao generalizada. A superficie contém, ainda,
pites, visiveis a olho nu, disseminados por toda a superficie metalica.

(*)1S0 8501-1:2007 Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Visual assessment of surface cleanliness.

RECOMENDACOES

Soldagem
Processo Eletrodo Arco Eletrodo
Aco Revestido B e Submerso Tubular FEIEIISES
E70T-1
s E 7018 ER 70 S6 F7A0 EM 12K E71T-1 ASTM A 325
ASTM A 131 E70T-4 TIPO1
ASTM A 325
ACO E 7018 W _ E8B8OTTW
COR 500 (**) E7018G ER8O18S-6 FTAOEW E71T8 Ni1 GIJLTJOE(*)

(*) Porcas, parafusos e conexdes em ago galvanizado sem pintura ndo devem ser utilizados na unido de agos patindveis. Em razao da grande diferenca de potencial desenvolvida
entre o revestimento de zinco e 0 ago da estrutura, podem originar corrosao galvanica.

(**) Para soldagem do AGCO COR 500 através de multiplos passes, podem ser utilizados eletrodos de composig&o quimica especial somente nos dois Ultimos filetes, que ficam,
efetivamente, em contato com a atmosfera. Para passe simples (1 cordao), podem ser utilizados eletrodos convencionais, pois havera diluigao na poga de fuséo.

Pintura

eeomentesee I O
Preparo de superficie Jateamento ao metal quase branco (Sa 2 '2)

Tinta de fundo Epoxi tolerante a superficie, = Epoxi tolerante a superficie, Epdxirico em zinco
80 micrometros (1demao) 240 micrometros (2 demaos) = 75 micrometros(1demao)
. . _ _ Epoxi, 165 micrometros

Tinta intermediaria (2 demaos)
Tinta d b t Esmalte alquidico, Poliuretano acrilico alifatico, | Poliuretano acrilico alifatico,

Inta de acabamento 50 micrometros (1demao) 80 micrometros (1deméo) 80 micrometros (1deméo)

Espessura total, base seca 130 micrometros 320 micrometros 320 micrometros

Durabilidade estimada 5al15anos >15 anos >15anos

Para mais detalhes, consultar o Folder de Pintura da Gerdau.
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h Ao utilizar matéria-prima reciclada na confecgao deste folder,
contribuimos com o desenvolvimento sustentavel da

onmvos | Sociedade. “Reciclamos sem fim” & uma iniciativa que nos

SEMFIM  mobiliza e esta presente em nosso dia a dia.
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